KARTA PRODUKTU

P718

Karta opracowana przez:

INFORMACJE DODATKOWE /
ZDJECIA PRODUKTU

20.05.2024

Dziat Rozwoju Produktu

Klient / Kraj dostawy

Nazwa produktu

Rozmiar

Rozmiar w tolerancji

Waga gotowego wyrobu

Kod magazynowy / indeks produktu

Kod kreskowy EAN

Nr Artykutu klienta/Nr modelu / REF

Opis materialu / szeroko$é

Opis poszewki/Wzér pikowania

Waga i rodzaj wypetnienia

Linia i maszyna

PODUSZKA Pro Comfort
50x60

waga : min - 540g max - 570g
WPP50-MFA1-P718

5905428028108
REF: PCF 1

poszewka pikowana

450 g kulka poliester regenerat
P4

SZYCIE | WYKONCZENIE PRODUKTU

PRODUKT Z WSZYWKAMI

ZASZYWANA NA STEBNOWCE

Wszywka pielegnacyjna

Z NAZWA | KODEM KRESKOWYM

Wszywki pozostate

Inne komponenty montowane
bezposrednio do produktu

PAKOWANIE PRODUKTU JEDNOSTKOWE

Opakowanie jednostkowe

torba 49x59cm

zamknigcie worka/torby

zamek

Etykieta informacyjna

ETYKIETA INFORMATYCZNA Z NADRUKOWANA NA ODWROCIE
ULOTKA MEDYCZNA

\
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PAKOWANIE PRODUKTU ZBIORCZE

Karton oklejony
ETYKIETAMI NA PALECIE

Opakowanie zbiorcze

etykieta zbiorczaz 2
sasiadujacych stron
kartonu z kodem
15905428028105

karton z logo John Cotton

TRANSPORT/ Paletowanie

ilos¢ szt. w kartonie 10

ilos¢ kartonéw na palecie 6

CHEP

OPIS DODATKOWY WYROBU | WYKONANIA WYROBU

Wszywka z wydrukowanym LOT TT/RR. Poduszka pakowana do torby. Etykiety zbiorcze

wg projektu.




etykieta zbiorcza na karton ulotka medyczna
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JOHN COTTON

PRODUCENT:

ul. John Catten Evrope 1
58-310 Szczawno-2dréj Polska
tal: +48 74 84 56 446

e-mail: erders@jchneanan.ev
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KARTA PRODUKTU PODUSZKA/ PRODUCT SPECIFICATION

P718

OBOWIAZUJE OD / VALID FROM

Idate/

OPRACOWANE przez /PREPARED by

Isignature/

ZATWIERDZONE przez / APPROVED by

Isignature/

50X60 pikowana

E.Sajko
28.07.2020
PRODUKT Kod magazynowy / MFG indeks Code / MFG
TKANINA WIERZCHNIA Zuzycie w metrach biezacych bez odpadu Usage in linear metre without scrap 0132 mb MICROFIBRA 729/m2 220 szer.
FABRIC TOP +9% Odpadu Scrap % 5%
Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size 55x127 ( 220cm : 4 ) z szer. wychodzg 4 poszewki
TKANINA SPODNIA Zuzycie w metrach biezacych bez odpadu Usage in linear metre without scrap 0,32 mb
FABRIC BOTTOM + % Odpadu Scrap % 5%
Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size
TKANINA WEWNETRZNA Zuzycie w metrach biezacych bez odpadu Usage in linear metre without scrap
COROVIN + % Odpadu Scrap %
Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size
KROJENIE Linia nr Linia nr
CUTTING Wydajnos¢ na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift
WYPELNIENIE (PODUSZKOWIEC) Linia nr Line number 1032 P4
FIBRE Wydajnos¢ na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift 3400 szt
Waga w kg Weight in kg 4509 SPS32-HCS widékno regenerowane
+ % Odpadu Scrap % 2%
OWATA KUPOWANA Linia nr Line number
Waga flisa z rozkroju i z wykrojem Weight in kg
CARDING +% Odpadu Scrap %

Zgrzeblanie - wydajno$¢ na 1 zmiane

Carding - speed per 1 shift

WZOR PIKOWANIA

Linia nr

Line number

QUILTING Wydajnos$é¢ na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift
TNTeaus - USage m inear mewe n nea_mewe
Nici -Zuzycie w metrach biezgcych in linear metre
TS = USage T ITTear Tetre T e Tmete
Nici -Zuzycie w metrach biezgcych in linear metre
SZYCIE Wydajnos$¢ na 1 zmiane Current Speed per 1 shift 1600szt. 1014 Autotic
igly - 10,00 mb + SNP75-A2-01
chwytacze - 39,00mb - 0,000280kg Vildcaty - boki SNW40-A2-02
BINDING Zuzycie nici w metrach biezacych Usage in linear metre

Zuzycie w metrach biezgcych zamka

Usage in linear metre zip

PRZEWRACANIE

Wydajnos¢ na 1 osobe / zmiane

Current Speed per 1 person / shift

ZASZYWANIE (SEWING)

Wydajnos¢ na 1 zmiane

Current Speed per 1 shift

850 szt stebnowka

LAMOWKA / SZNUREK Zuzycie w metrach biezacych Usage in linear metre + 1,50 mb - zaszycie - nici + SNP75-A2-01
BINDING + % Odpadu Scrap %

ROLOWANIE Rolowanie Current Speed per 1 person / shift

PAKOWANIE Sktadanie kartonikow Current Speed per 1 person / shift 700 szt, pakowana do torby z etykieta
PACKAGING Zgrzewanie + prasa / 1 osoba Current Speed per 1 person / shift

Wkladanie do kartonu / 1 osoba

Current Speed per 1 person / shift

1100szt kx10

Worek/prasowanie/karton

Current Speed per 1 person / shift

OPIS DODATKOWY
ADDITIONAL DESCRIPTION

waga gotowej poduszki

waga gotowej poduszki

waga poszewki - 120g
waga wypetnienia - 450g

waga : min - 540g max - 570g [0




