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INFORMACJE DODATKOWE
|/ ZDJECIA PRODUKTU

Klient / Kraj dostawy

Nazwa produktu

KOtDRA THE FIRST

Rozmiar

220x200

Rozmiar w tolerancji

rozmiar max 220x200cm (+0/-1cm)

Waga gotowej kotdry

waga : min - 1430g max - 1500g

Kod magazynowy / indeks produktu

WKL20-MFA1-K796

Kod kreskowy EAN 5905428027729
Nr Artykutu klienta/Nr modelu / REF REF KFR 1
Ovi terialu / koté MICROFIBRA BIALA 70g/m?-szer.tkaniny 220cm
pis materialu / szerokos$¢ ) SME22-A1-01
. . —_— WLOKNO POLIESTROWE REGENERAT
Waga i rodzaj wypetnienia 880G
Wz6r pikowania KANAL prosto
Linia i maszyna PINSONIC

Wszywki pozostate

SZYCIE | WYKONCZENIE PRODUKTU PRODUKT Z WSZYWKAMI
LAMOWANIE AUTOMATYCZNE -PINSONIC
_ _ Py T
Wszywka pielegnacyjna WSZYWKA na rolce Z DATA PRODUKCJI = PR

PAKOWANIE PRODUKTU JEDNOSTKOWE

SPAKOWANY PRODUKT

Opakowanie jednostkowe

WOREK 700X900 Z ULOTKA MAEDYCZNA

ZAMKNIECIE WORKA

PRASA

Etykieta informacyjna

ULOTKA MEDYCZNA

PAKOWANIE PRODUKTU ZBIORCZE

Karton oklejony ETYKIETAMI NA
PALECIE

. . 2 szt z kodem zbiorczym ra The Frst 20
Etykieta informacyjna etykieta zbiorcza na karton 05905428097722 Y “K::f 120200 g
. karton z logo john cotton S %
Opakowanie zbiorcze 800x600x500 cm L
TRANSPORT/ Paletowanie iloé szt. w kartonie 10 7] 200 e
ilo$¢ kartondw na palecie 8

Paleta jednorazowa SPD12-01

OPIS DODATKOWY WYROBU | WYKONANIA WYROBU

KRESKOWY NA WSZYWCE.

Wszywka z wydrukowanym LOT WW/RR. Kotdra pakowana z ulotka medyczna. PO SPAKOWANIU POWINIEN BYC WIDOCZNY KOD

Data wydruku: 2024-06-26, godz.: 10:56




etykieta zbiorcza na karton

ulotka medyczna

John Cotton Europe Sp. z0.0.

Kotdra The First 220x200
KFR 1

llos¢ sztuk: 10

05305428087722

29/20 CeE N\

1 +48 74 84 56 446 fax: +48 74 84 56 629

58-310 Szczawno- Zdrdj, ul. Szczawieriska 1

tel

WKL20-MFA1-K796

wszywka pielegnacyjna
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KARTA PRODUKTU KOLDRA/PRODUCT SPECIFICATION

Nr

K796

OBOWIAZUJE OD / VALID FROM

/date/

OPRACOWANE przez /PREPARED by

[signature/

ZATWIERDZONE przez / APPROVED by

[signature/

200x220

KOLDRA THE FIRST

E.Sajko
28.01.2021
PRODUKT Kod magazynowy / MFG indeks Code / MFG
TKANINA WIERZCHNIA Zuzycie w metrach biezacych bez odpadu Usage in linear metre without scrap 4,6mb mikrofibra 70/gm2, szer 220cm. smf22-al-01
FABRIC TOP + % Odpadu Scrap % 5%
Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size 2x230x 220 cm

TKANINA SPODNIA
FABRIC BOTTOM

Zuzycie w metrach biezgcych bez odpadu

Usage in linear metre without scrap

+ % Odpadu

Scrap %

Rozmiar panelu (rozkroju)

Panel size

TKANINA WEWNETRZNA

Zuzycie w metrach biezgcych bez odpadu

Usage in linear metre without scrap

COROVIN + % Odpadu Scrap %
Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size
KROJENIE Linia nr Line number
CUTTING Wydajnos$¢ na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift

ZGRZEBLANIE (WYPELNIENIE

CARDING (FIBRE)

Linia nr

Line number

MNG6 1070a PINSONIC

Wydajnos¢ na 1 osobe / zmiane

Current Speed per 1 person / shift

SPS 64HCS SILICON REGENEROWANY

Waga z rozkroju i z wykurczem

Weight

880g

'+% Odpadu

Scrap %

7%

WZOR PIKOWANIA
QUILTING

Wydajnos¢ na 1 zmiane

Current Speed per 1 shift

MNG6 1070a PINSONIC 1900mb

Linia nr

Line number

820szt.

Nici -Zuzycie w metrach biezgcych

metre

Threads - Usage in linear metre in linea metre in linear

NG- 26,00 Nici-Poly strong snp75-a2
ND- 28,00 Bobbins SNB10-A2-02

KROJENIE (PK)
CUTTING

Linia nr

Line number

Wydajnosc¢ na 1 osobe / zmiane

Current Speed per 1 person / shift

SZYCIE | WYKONCZENIE
BINDING

Wydajnos$¢ na 1 zmiane

Current Speed per 1 shift

MNG6 1070a PINSONIC

Zuzycie nici w metrach biezgcych

Usage in linear metre

Napy w szt

LAMOWKA (SZNUREK)
BINDING

Zuzycie w metrach biezgcych bez odpadu

Usage in linear metre without scrap

+ % Odpadu

Scrap %

PACKAGING

Pakowanie do worka i supera (+czyszczczenie mikrowtokno) / 1 osoba

Current Speed per 1 person / shift

410 szt , pakowanie w worek/ 1os

Zgrzewanie + prasa / 1 osoba

Current Speed per 1 person / shift

prasa

Wkladanie do kartonu / 1 osoba

Current Speed per 1 person / shift

1100szt

kx10

Rolowanie / 1 osoba

Current Speed per 1 person / shift

OPIS DODATKOWY
ADDITIONAL DESCRIPTION

waga gotowej kotdry

200x220 - 6164
8809

waga : min - 1430g max - 15009




