KARTA PRODUKTU

E2105F

data opracowania:

Karta opracowana przez: ZALECENIA SPECJALNE

poprawiona karta -PDF 2022.07.14

prosba o estetyczne i doktadne wykonanie produktow
niedopuszczalne sg poprute szwy

Teresa Grycaj

INFORMACJE DODATKOWE / ZDJECIA
PRODUKTU

Klient / Kraj dostawy

FUSION

Nazwa produktu

Rozmiar

Rozmiar w tolerangji

Waga gotowej kotdry

Kod magazynowy / indeks produktu

Kod kreskowy EAN

Nr Artykutu klienta/Nr modelu / REF

Opis materialu / szeroko$¢

Waga i rodzaj wypetnienia

Wz6r pikowania

KOtDRA 155X220 DUNLOPILLO DUO
155X220
0%
waga : min - 1940g max -2040g

WKD15-BAA1-E2105F
5905428029075

100316971002

WEIDMANN bawelna 5440 138/102 - 60/60 -szer.tk 240cm + FLIZELINA 15/17g/m*-SZER 240cm
SBA24-A1-12

POLYESTER 70% SPS64 +30% SPS64-BR 2x 630G

kolka w ramie
=

1

Linia i maszyna

OPTRON

SZYCIE | WYKONCZENIE PRODUKTU

PRODUKT Z WSZYWKAMI

LAMOWANIE RECZNE LAMOWKA BAWELNIANA - $cieg lamowania 2bicia /cm 1

zakonczenie po europejsku

Wszywka pielegnacyjna

Z NAZWA 1 KODEM KRESKOWYM I OEKO TEX

Duniopillo
Duo Stepphbett

omdojung
Wszywki pozostate tkana wszywka skladana Dunlopillo Duniopillo .—_—-D
Inne komponenty montowane
PAKOWANIE PRODUKTU JEDNOSTKOWE SPAKOWANY PRODUKT

worek foliowy do prasowania

PAKOWANIE PRODUKTU ZBIORCZE

Etykieta informacyjna

etykieta zbiorcza na karton

Opakowanie zbiorcze

etykieta na karton z kodem
EAN (na krétkim boku)

karton jednostkowy biaty Dunlopillo
60x40x20 cm

TRANSPORT/ Paletowanie

ilos¢ szt. w kartonie 1

ilo$¢é kartonéw na palecie

EURO PALETA

OPIS DODATKOWY WYROBU | WYKONANIA WYROBU

Karton oklejony ETYKIETAMI NA PALECIE

Wszywki wszyte zgodnie ze schematem. Kotdra do worka i na prase. Etykieta na karton w prawym gérnym rogu na krétkim boku;

widoczna na zewnatrz palety.

Data wydruku:05.11.2025, godz: 12:27



wszywka pielegnacyijna wszywka tkana Dunlopillo DUZA

schemat wszycia wszywek
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Bezug:

Climate Control 100% Baumwolle Batist

Fllung:
Dunlofil” Helix 100% Polyester

TAK WYGLADA KARTON - ZDJECIE POGLADOWE

Etykieta zbiorcza n“nlopillo
[ T T | Ober/Top

Logistics info
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N.ow: 2,19 KG
WKD16-BAA1-E2106F ™ 210ke
Lieferant: John Cotton Europe Measurement: 60x40x20 CM
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KARTA PRODUKTU PODUSZKA/ PRODUCT SPECIFICATION

E 2105FL

OBOWIAZUJE OD / VALID FROM

/date/

OPRACOWANE przez /PREPARED by

Isignature/

ZATWIERDZONE przez /| APPROVED by

Isignature/

KOLDRA 155X220 DUNLOPILLO DUO

ZALECENIA SPECJALNE

E.Sajko 30.12.2020
PRODUKT Kod magazynowy / MFG indeks Code / MFG
TKANINA WIERZCHNIA Zuzycie w metrach biezacych bez odpadu Usage in linear metre without scrap 3,46mb WEIDMANN bawetna 5440 138/102 - 60/60 97-100g/m2
FABRIC TOP + % Odpadu Scrap % 5%

Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size 2 x 173x240cm

TKANINA SPODNIA

Zuzycie w metrach biezgcych bez odpadu

Usage in linear metre without scrap

FABRIC BOTTOM

+ % Odpadu

Scrap %

Rozmiar panelu (rozkroju)

Panel size

TKANINA WEWNETRZNA

Zuzycie w metrach biezgcych bez odpadu

Usage in linear metre without scrap

COROVIN + % Odpadu Scrap %
Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size
KROJENIE Linia nr Line number
CUTTING Wydajno$¢ na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift

WYPELNIENIE (PODUSZKOWIE(Q

Linia nr

Line number

FIBRE

Wydajnos¢ na 1 osobe / zmiane

Current Speed per 1 person / shift

Waga w kg

Weight in kg

=]

+ % Odpadu Scrap %
ZGRZEBLANIE Linia nr Line number OPTRON - 1028

Waga flisa z rozkroju i z wykrojem Weight in kg 2x 6309 POLYESTER 70% SPS64 + 30% SPS64-BR
CARDING +% Odpadu Scrap % 6%

Zgrzeblanie - wydajnosé na 1 zmiane Carding - speed per 1 shift 75szt

OPTRON - 1028 GRATE VALUE

WZOR PIKOWANIA Linia nr Line number
QUILTING Wydajno$¢ na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift 75 szt - pikowanie
rreaUs —USage TTSar e S e a
Nici -Zuzycie w metrach biezacych metre in linear metre NG-68,00mb SNA75-A1 ND- 68, 00 mb snd280-32/8/9
Threads - Usage in linear metre in linea
Nici -Zuzycie w metrach biezacych metre in linear metre
SZYCIE Wydajnos¢ na 1 zmiane Current Speed per 1 shift 120szt mono - lamowanie
BINDING Zuzycie nici w metrach biezacych Usage in linear metre 25,00mb- snd280-22/7/10 + SNP75-A2
Zuzycie w metrach biezgcych zamka Usage in linear metre zip
LAMOWKA / SZNUREK Zuzycie w metrach biezgcych Usage in linear metre 8,00mb
BINDING + % Odpadu Scrap % 2%
PAKOWANIE Esa(lj(é):/ame do worka i supera (+czyszczenie mikrowtokno) / 1 Current Speed per 1 person / shift 270szt etykieta wstrzeliwana + Torba
PACKAGING SKLADANIE KARTONOW JEDNOSTKOWYCH Current Speed per 1 person / shift 700szt
Wkladanie do kartonu / 1 osoba Current Speed per 1 person / shift 400szt kx1

Worek/prasowanie/karton

Current Speed per 1 person / shift

karton jednostkowy biaty Dunlopillo, 44 kartony na palecie

OPIS DODATKOWY

ADDITIONAL DESCRIPTION

waga potowy koldry przed lamowaniem

1040g - 1090g

SPRAWDZIC PO SPIKOWANIU CZY Z
WAGI PRZED LAMOWANIEM
WYJDZIE PRAWIDLOWA WAGA
GOTOWEJ KOLDRY

waga gotowej kotdry

680g - waga tkaniny
100g - flizelina
2x630g - waga wypetnienia

waga : min - 1940g max -2040g




