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PRODUKTU

poprawiona karta -PDF Teresa Grycaj  2022.09.14 30.06.2015  Alicja Kubik

Klient / Kraj dostawy JYSK 

Nazwa produktu

Rozmiar

Rozmiar w tolerancji

Waga   gotowego wyrobu 

Kod magazynowy /  indeks produktu

Kod kreskowy EAN

Nr Artykułu klienta/Nr modelu / REF

Opis materialu / szerokość

Waga i rodzaj wypełnienia

Linia i maszyna

PRODUKT Z WSZYWKAMI

Wszywka pielęgnacyjna 

Wszywki pozostałe 

SPAKOWANY PRODUKT

Opakowanie jednostkowe

zamknięcie worka/torby

Etykieta informacyjna

Karton oklejony ETYKIETAMI NA 

PALECIE

Opakowanie zbiorcze
karton z logo John Cotton   

800X600X500
etykieta zbiorcza z   2 

sąsiadujących stron ilość szt. w kartonie

ilość kartonów na palecie

E2020

PODUSZKA        NORDKAPP    

50x70

  615g    {+2% - 630g ] [ -5%  - 580g ]

WPA50-PCA1-E2020

5905428028559

404-206-1011

POLYCOTTON: 52% Polyester, 48% Cotton 76x52/38x38 (poszewka kupowana z 

niebieską wypustką i  wszywką)

Opis poszewki/Wzór pikowania
SPOPB50x70-A1-A +  SWEJY-45-B

550 g   kulka poliester  regenerat

P3/P5

SZYCIE I WYKOŃCZENIE PRODUKTU

ZASZYWANA AUTOMATYCZNIE NA MASZYNIE STEBNOWEJ

wszywka pielęgnacyjna z numerem artykułu WSZYTA 

W KUPIONYCH POSZEWKACH 

PAKOWANIE PRODUKTU JEDNOSTKOWE

prasa zbiorcza na poduszkowcu nr 3/nr5 - pakowanie  

do kartonu zbiorczego  na automatyczne pakowanie 

PAKOWANIE PRODUKTU ZBIORCZE

OPIS DODATKOWY WYROBU I WYKONANIA WYROBU

Pakowane na prasie zbiorczej.                                                                                                         ETYKIETY ZBIORCZE ZGODNIE Z WYMOGAMI JYSK.                                                                                                                       

TRANSPORT/ Paletowanie 18

8

EURO

Data wydruku: 2022-09-15, godz:07:30



etykieta zbiorcza na karton



E1178 JY
PODUSZKA    NORDKAPP

OBOWIAZUJE OD / VALID FROM OPRACOWANE przez /PREPARED by ZATWIERDZONE przez / APPROVED by 50x70

/date/ /signature/ /signature/

Teresa  Purcel zmiana  25.11.2016

Data : 10.01.2022 /  Zmiana /  AKTUALNE

  przypisanie wyrobu do 

Linii 

                  poduszkowiec  

Nr4

Data: 30.06.2015

30,10.2015  zmiana przypisanie wyrobu 

                         do Linii 1022 -poduszkowiec Nr 3

PRODUKT Kod magazynowy / MFG indeks Code / MFG

TKANINA WIERZCHNIA Zużycie w metrach bieżących bez odpadu Usage in linear metre without scrap

FABRIC TOP + % Odpadu Scrap %

 (poszewka kupowana z niebieską 

wypustką)  (poszewka kupowana z niebieską wypustką)

Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size

TKANINA SPODNIA Zużycie w metrach bieżących bez odpadu Usage in linear metre without scrap

FABRIC BOTTOM + % Odpadu Scrap %

Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size

TKANINA WEWNĘTRZNA Zużycie w metrach bieżących bez odpadu Usage in linear metre without scrap

COROVIN + % Odpadu Scrap %  

Rozmiar panelu (rozkroju) Panel size

KROJENIE Linia nr Line number

CUTTING Wydajność na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift

WYPEŁNIENIE (PODUSZKOWIEC) Linia nr Line number   P5  - 1042  Automat poduszkowiec Nr 4 1022 -     poduszkowiec Nr3

FIBRE Wydajność na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift 2850szt 3150szt  2100szt                                   kulka   skręt 2s

Waga w kg Weight in kg 550g 550g

+ % Odpadu Scrap %

ZGRZEBLANIE Waga flisa z rozkroju i z wykrojem Weight in kg

CARDING +% Odpadu Scrap %

Zgrzeblanie - wydajność na 1 zmiane Carding - speed per 1 shift

WZÓR PIKOWANIA Linia nr Line number

QUILTING Wydajność na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift

Nici -Zużycie w metrach bieżących

Threads - Usage in linear metre in linea  

metre in linear metre poszewka z  otworem 22-23cm

Nici -Zużycie w metrach bieżących

Threads - Usage in linear metre in linea  

metre in linear metre

SZYCIE Wydajność na 1 zmianę Current Speed per 1 shift

BINDING Zużycie nici w metrach bieżących Usage in linear metre  1,00   mb - zaszycie     nici  pernacoren  1,50   mb - zaszycie     nici  pernacoren

Zużycie w metrach bieżących zamka Usage in linear metre zip  

PRZEWRACANIE Wydajność na 1 osobe / zmiane Current Speed per 1 person / shift

ZASZYWANIE (SEWING) Wydajność na 1 zmianę Current Speed per 1 shift automat

LAMOWKA / SZNUREK Zużycie w metrach bieżących Usage in linear metre 

BINDING + % Odpadu Scrap %

PAKOWANIE
Pakowanie do worka i supera (+czyszczenie 

mikrowłókno) / 1 osoba
Current Speed per 1 person / shift Prasa zbiorcza - automat P3  prasa zbiorcza  przy poduszkowcu

1200szt                  do worka  500x900

PACKAGING Zgrzewanie + prasa / 1 osoba Current Speed per 1 person / shift 2850szt   karton -pod bez worków worek zbiorczy  antyuduszeniowy prasa

Wkladanie do kartonu / 1 osoba Current Speed per 1 person / shift kx18 worek x 20
500-600szt /os    kx20   [2wx10 ]   

                     w workach zbiorczych  600x900  zaklejane

Worek/prasowanie/karton Current Speed per 1 person / shift 800X600X500 800szt           kx20  

OPIS DODATKOWY waga gotowej poduszki waga gotowej poduszki

ADDITIONAL DESCRIPTION waga składki        0,065kg

  615g    {+2% - 630g ] [ -5%  - 580g ] waga wypełnienia 0,550kg

                                  615g    {+2% - 630g ] [ -5%  - 580g ]

1100szt         zaszycie /stębnówce     wąski otwór

KARTA PRODUKTU PODUSZKA/ PRODUCT SPECIFICATION E1178JY

550g

50x70

POLYCOTTON: 52% Polyester, 48% Cotton 76x52/38x38

PODUSZKA    Night Dream   Ball Fiber Pillow

 


